POUZITI:

Jedna se o podélné prvky prevazné pouzivané pro stfesSni konstrukce

halovych staveb pfipadné skeletovych objektl (zastifeseni poslednich podlaZi skeletovych budov).

Vaznice jsou pak sekundarni nosnou stiesni konstrukci a pomahaiji zkratit rozpéti stfeSniho plasteé (napfiklad trapézovych plecht).
Vazniky Ize vyrabét jako pfimopasé pripadné s nestejnym sklonem horni

a spodni hrany, vaznice se pak vyrabéji prevazné jako pfimopasé obdélnikového prirezu.

Ze statického hlediska je v drtivé vétsiné provadéni vaznikl a vaznic feseno jako prosté nosniky na koncich s kloubovym uloZenim.
Ve §titech halovych objektl Ize v§ak provadét atypické vazniky

usporngjsi Stitové zelezobetonové pricle, které jsou pak podporovany Stitovymi sloupy a tvofri pficli spojitou.

KONSTRUKCE, VARIANTY, VYROBA:

Vazniky vyrabény vzdy jako atypické prefabrikaty, pficemz jsou preferovany prarezy obdélnikové, pripadné tvaru T.
Vysky a $irky jsou naprosto individualni s obvyklou $ifkou obdélnikovych profilli 180 a 200 mm.

Vaznice provadény v Sirkach 150-180 mm a délkach do 15 m v zavislosti na vysce.

Ve vaznicich Ize provadét vylehcujici otvory a to prfevazné kruhového prirezu.

V piipadé vaznikl tvaru T je horni pfiruba Sirky 240-300 mm.

Vazniky a vaznice se vyrabéji ve svislé, ale i ve vodorovné poloze podle typu, charakteru a podle celkové delky.

MATERIAL: 3 :
Trida betonu dle statického vypoctu se specifikaci stupné vlivu prostredi.
Dle CSN EN 206-1.

Vyztuz oceli 10 505 (R) s krytim podle agresivity prostiedi.

UNOSNOST:

Stanovena vzdy individualné na zakladé statického vypoctu celé

konstrukce a vyjadienim skute€ného namahani konkrétniho vazniku.

Lze vyrabét vazniky témér libovolné tinosnosti pii odpovidajicim prarezu (vysce) a vyztuzeni.
Klasické statické reseni vaznik(i (vaznic) je provadéno s posouzenim

dlouhodobého prahybu na 1/300 rozpéti. Prisnéjsi pozadavky je nutné individualné specifikovat.

ZPUSOB OSAZENI VYROBKU:

UloZeni vazniku a vaznic se provadi na pryzové lozZisko a kotveni je pak
zajisténo kotevnim trnem (zavitova ty¢ nasroubovana do pouzdra ve
vazniku a kotvena do prohlubné podpory kotevni zalivkovou maltou)

UPRAVY POVRCHU:

Tti strany vaznikl jsou pak hladké z formy a ¢tvrta strana je ruéné hlazena.
VSechny hrany vazniku (pohledové) jsou zkoseny 10-15 mm.

DOPRAVA A SKLADOVANI:

Preprava a skladovani provadéno ve svislé poloze (v poloze uloZeni
do konstrukce) pomoci Gchytnych prvkl se zavitovymi pouzdry.

UPOZORNENI:

V ramci atypickych prefabrikovanych vaznikl je vzdy nutné statické
posouzeni nejen vlastniho vazniku, ale rovnéz konstrukce objektu jako celku.
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