POUZITI:

Pouziti pro nosné nebo samonosné oplasténi stén skeletovych budov a halovych objektd.

S vyhodou Ize prefabrikované stény pouzit jako pozarni vnitini i vnéjsi delici stény.

Stény provadény po vysce délené a kotvené ke svislym nosnym prvkidm slouptm.

V mistech otvorli Ize provést rovnéz svisle ¢lenéné stény, jako svislé sténové prvky osténi otvor.

KONSTRUKCE, VARIANTY, VYROBA:

Sténové prefabrikaty vzdy vyrabény jako atypické prvky s moznosti libovolného tvaru, vyiezl a otvor(.

V pripadé sendvicovych panell doporu¢ena minimalni tl. prefabrikatt 240 mm, u prostych stén doporu¢ena minimalni tl. 100 mm.
Vnéjsi pohledova monierka sendvi¢ovych panelt doporuéena tl. 60 mm (mozné rozmezi 50-80 mm).

Vyska prefabrikatli stén doporuc¢ena do 3,6 m, Ize v§ak individualné resit rovnéz vétsi rozmeéry.

Délka prefabrikat stén doporu¢ena do 6 m, Ize vSak vyrobit az do délek cca 12 m, pripadné i del$i, ale v téchto pripadech jsou
limitujicim faktorem prepravni moznosti a Uinosnosti jerabu.

MATERIAL:

Vyztuz oceli 10 505 (R) a siti Kari s krytim podle agresivity prostredi.

T¥ida betonu dle statického vypoétu se specifikaci stupné vlivu prosttedi dle CSN EN 206-1

Tepelna izolace sendvi¢ovych panell je doporucena z extrudovaného polystyrénu (napr. Styrodur), Ize vS§ak pouzit i polystyrén
¢i mineralni vina.

Propojeni sendvi¢ovych panelll (vnitini nosna ¢ast s vnéjsi pohledovou moniérkou) provadéno nerezovymi sponami a
nerezovymi smykovymi plechy.

UNOSNOST:

Stanovena a navrzena vzdy individualné podle skute€ného namahani jak horni konstrukci oplasteéni (stfecha a
podobné), tak vodorovnymi uginky tlaku vétru a technologickym zatiZzenim (konzoly a podobné).
Stény Ize vyuzit i pro pfipadna nosna nadprazi otvorQ a vrat, kdy dojde pouze k doplnéni vyztuzeni prefabrikatu.

ZPUSOB OSAZENI VYROBKU:

Osazeni prefabrikat je individualni a to na zakladové konstrukce, respektive na spodni ¢ast sténového oplasténi.
Vodorovné pripadné i svislé spary panelll Ize ponechat na sucho jako hladké, pfipadné s rybinovym zamkem.
Spary Ize alternativné opatfit lepidlem piipadné vloZzenim pryZzového té€snéni s naslednym vytmelenim spar pruznym trvanlivym tmelem.
Vlastni kotveni opét individualni podle skuteéného namahani, pfivafenim pomoci pfilozek na zabudované kotevni desky.

Pripadné lIze kotvit pomoci Sroubl a zabudovanych profilid HTA.

UPRAVY POVRCHU:

Viditelné pohledové casti sténovych panell jsou provedeny jako hladké otiskem z formy ru¢né hlazené.
Viditelné hrany jsou zkoseny na 10-15 mm.

DOPRAVA A SKLADOVANI:
Skladovani a pfeprava ve svislé poloze (poloha vysledného uloZeni na stavbé) s Uchyty se zavitovym pouzdrem nebo s kulovou hlavou.

UPOZORNENI:

V ramci atypickych prefabrikovanych sténovych panelll je vzdy nutné piesné specifikovat zatizeni na stény plsobici
a to v€etné zatiZzeni na pfipadné kotevni prvky.
Pro odpovidajici navrh sendvi¢ovych praht je nutné investorem stanovit pozadovany tepelny odpor.
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