POUZITI:

Zalozeni betonovych sloupt skelet(, pfipadné i ocelovych sloupt.
Zalozenia kotveni libovolnych sloupovych a stozarovych konstrukci.
Kalichy i patky zajiStuji dokonalé tuhé vetknuti sloup do zakladové
konstrukce.

KONSTRUKCE, VARIANTY, VYROBA:

Patky jsou provadény jako kompakitni bloky- krychle, kvadr nebo stupnovité.
Kalichy jsou provadény jako uzaviené segmenty kde ze spodni ¢asti vystupuje
vyztuz pro nasledné zmonolitnéni spodni ¢asti patky.

Rozméry jsou feSeny v ramci atipického provedeni a nejsou témér limitovany
pouze nosnosti pfepravnich prostfedkl a jefabu.

Obvykla vyska kalich 800mm s kénickymi sténami, tl. od 200 do 250mm.

MATERIAL:

Trida betonu dle statického vypoctu se specifikaci stupné vlivu prostredi.
Dle CSN EN 206-1.
Vyztuz oceli 10 505 (R) a Kari siti s krytim 35 az 40mm podle agresivity prostredi.

UNOSNOST:

Stanovena a navrzena vzdy individualné podle skutecného namahani
paty osazovanych sloupl .

ZPUSOB OSAZENi VYROBKU:

Osazeni patek je provadéno do Cerstvého podliti podkladniho betonu C8/10 v tl. 50-100mm.

Osazeni kalichu je postavenim na zatvrdly podkladni beton.
Pro postaveni kalichll pfesahuji z jeho spodni ¢asti min. 4 masivni betonarské rohové pruty cca R25 nebo L profily.

UPRAVY POVRCHU:

Vnitfni stény kalicht a prohlubni patek jsou uméle zdrsnény pomoci nopové folie.
Vnéjsi povrchy jsou hladké - otisk formy.

DOPRAVA A SKLADOVANI:

Preprava patek je ve vysledné montazni poloze a manipulace je provadéna pomoci.
uchytnych ok nebo zavésl se zavitovym pouzdrem.

Preprava kalichl je v obracené poloze kdy vyénivajici vyztuz je v horni Easti kalichu.
Na stavbé dojde k otoceni kalichu pomoci montazniho otvoru a nasledné k osazeni.
Skladovani patek je ve vysledné montazni poloze.

Skladovani kalichu je v obracené poloze kdy vy€nivajici vyztuz je v horni €asti kalichu.

UPOZORNENI:

Po zmonolitnéni spodni ¢asti patky pod kalichy je mozna montaz sloupt po cca 2 dnech ( podle podminek zrani ).
Drivéjsi betonaz Ize pripustit pouze v pripadé pouziti betonl pro spodni monolitickou ¢ast tridy C20/25 a vysSi .
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