POUZITI:

Pouziti pro nosné nebo konstrukéni pohledové zakladové pasy a sokly
skeletovych a st&novych konstrukci.

Zakladové prahy |ze provést po vysSce délené na spodni podzemni €ast
a nadzemni pohledovou &ast.

Zakladové prahy nad drovni terénu lze provadét i s uvazenim zasypu
tj. zvySenou arovni podlahy oproti venkovnimu terénu nebo i naopak.

KONSTRUKCE, VARIANTY, VYROBA:

Zakladové prahy vzdy vyrabény jako atypické prvky s moznosti libovolného tvaru a vyrez(, pripadné otvord.
V pfipadé sendvic¢ovych panelll doporuc¢ena min. tl. prefabrikatti 240 mm a u prostych praht min. tl. 200 mm
Vnéjsi pohledova moniérka sendvic¢ovych panelll doporu¢ena tl. 60 mm(mozné rozmezi 50-80 mm).

Vyska prefabrikatt prah doporu¢ena do 2,4 m

Délka prefabrikatli prahli doporu¢ena do 6 m, |ze vS§ak vyrobit az do délek cca 12,0 m.

MATERIAL:

Vyztuz oceli 10 505 (R) a siti Kari s krytim podle agresivity prostfedi.

Ttida betonu dle statického vypoétu se specifikaci stupné vlivu prostredi dle CSN EN 206-1.

Tepelna izolace sendvi¢ovych prahl je vzdy pod Urovni terénu navrzena z extrudovaného polystyrénu (napf.Styrodur),
v nadzemni ¢asti pak Ize pouzit polystyrén nebo mineralni vina.

Propojeni sendvic¢ovych paneld (vnitfni nosna ¢ast s vnéj$i pohledovou moniérkou) provadéno nerezovymi sponami a
nerezovymi smykovymi plechy.

UNOSNOST:

Stanovena a navrzena vzdy individualné podle skute¢ného namahani,
jak horni konstrukci oplasténi, mezisloupky skeletu, pfipadné zasypem zeminy.

ZPUSOB OSAZENI VYROBKU:

Osazeni prefabrikatt je individualni a to na kalichy, patky, na ozuby pfipadné kotveny (zavéseny) na sloupy skeletu.
Vlastni kotveni opét individualni podle skute€ného namahani privaifenim pomoci pfilozek na zabudované kotevni desky.
Pripadné Ize kotvit pomoci Sroubl a zabudovanych profild HTA .

UPRAVY POVRCHU:
Viditelné pohledové ¢asti prahl jsou provedeny jako hladké z formy.Viditelné hrany jsou zkoseny 10x10mm.

DOPRAVA A SKLADOVANI:
Skladovani a pfeprava ve svislé poloze (poloha vysledného uloZeni na stavbé) s uchyty se zavitovym pouzdrem.

UPOZORNENI:

V ramci atypickych prefabrikovanych praht je vzdy nutné specifikovat zatiZzeni panell a zpusob kotveni
k zakladovym patkam pripadné sloupim.
Pro odpovidajici navrh sendvic¢ovych praht je nutné investorem stanovit pozadovany tepelny odpor pasu.
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